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JUNTADA DE PROPOSTAS COMERCIAIS

Junto aos autos do processo licitatorio n® 2021.11.09.01, na modalidade, PREGAO, as
: wpostas de precos apresentadas para o presente certame.

SAQ BENEDITO - CE, 24 de Novembro de 2021

LUIS CARNE DO
Comissido "
Pregoeiro

ENDERECO: RUA PAULO MARQUES, N°378, CENTRO, SAO BENEDITO/CE
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Brasilia, 23 de novembro de 2021

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAD BENEDITO

Pregdo n® 302021 (SRP)

Ap e 4 apreciagdo de Vossa Senhoria nossa proposta de precos relativa i ficitagao em epigraf indo inteira ilidade por quaisquer efros ou omi que
aserv na sua doe

1. Que tomamos conhecimento de todas as informagdes e condigdes para o cumprimento das obrigag desta licitagdo e que d todas as igoes do pedido,

2. Que o prazo de val dap prop 0 ) dias De acordo com edital, contados a partir da data de abertura do certame licitatdrio.

3. No prego estdo inclusus todos os cuslos, tributos e despesas necessarias ao cumprimento integral do objeto ora licitado, 1ais como as despesas com inpostos, taxas, seguro, frete, ¢ estamos

cientes que ndo serdo i pleitos de acrésci a esse titulo posteri

4. A validade dos produtos ¢ de 12 (doze) meses, a partir do recebimento definitivo,

5. 0 prazo de entrega: 05 [cinco) dias uteis de acordo com edital

» Dados da Empresa:

« Raz8io Soclal: SCM COMERCIAL DE MATERIAIS DE ESCRITORIO E INFORMATICA LTDA - EPP

* Enderego: CCSW QD 06 BLOCO B/C SALA 45 EDIFICIO MIAMI CENTER

« CEP: 70.680-650 Cidade: Sudoeste - DF

= CNPJ: 04.927.672/0001-06 E-mall: scmcomerclalepp@gmail.com Telefone: (61) 3341-1234 ou (61) 999897709
+ Sécia Administradora: Sandra de Carvalho Marlano

« CPF: 665.530.911-53 RG: 1437439 - SSP/DF

+ DADOS
* Bancu do Srash - Aﬂ- 1507-5 CC 213684-8 Pix: 04.927.672/0001-06
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PROPOSTA DE PRECO

A’
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO - CE

PREGAO ELETRONICO N° 30/2021

DO OBIJETO

Objeto: Registro de Pregos visando futura e eventual aquisi¢do de material permanente (mobilirio) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de Sdo Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia.

Prezados Senhores,

Apds examinarmos cuidadosamente as condigdes do Edital e seus anexos, referente ao Pregdo Eletronico N°
2021.11.09.01, com a qual concordamos integralmente, apresentamos aqui nossa PROPOSTA DE PRECOS
para execugdo do objeto acima especificado, para atender a demanda da PREFEITURA MUNICIPAL DE
SAO BENEDITO, estando nos pregos inclusos todos os custos e despesas, encargos e incidéncias, diretos e

indiretos, ndo importando a natureza, que recaiam sobre o objeto da licitagdo.

CONDICOES GERAIS DA PROPOSTA:

- A presente proposta € valida por 60 (Sessenta dias)

- Prazos de entrega: 5 Dias Uteis
- Fabricante: FABRICACAO PROPRIA

GRUPO 1
PRECO PRECO
ITEM DESCRIGAO Quant | U.F. MARCA / UNITARIO TOTAL
MODELO RS RS
PROPRIA / 370,00 222.000,00
1 | CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, 00 | €3 | e

PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de

até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- 1 mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor LARANIJA, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo

no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com o usudrio.

O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
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composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa
16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips. Obsl: A
definigéo dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos
o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra € o
laminado de alta pressdo. E permitida a utilizagdo de mastique
elastico ou outro produto polimérico na regido situada entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Obs1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE
DESCRICAOQ: Mesa: Tampo em MDP com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabegados com
fita de bordo termopléstica extrudada com acabamento de
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882,00

352.800,00
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superficie texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do circular didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x
comprimento 2", cabega chata, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa
¢ o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. (O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca). Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Fixagio do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 16mm. Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 18mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdio "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. « Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metélicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada




FLS  N°_J
em estufa, espessura minima 40 micrometros. i
RECOMENDACAO: Conjunto coletivo (01mesa / 04 cadeiras)
tamanho | Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.
PROPRIA / | 432,00 259.200,00
3 | CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, 600 | ey | OO eE

PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de
0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450
mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerdncia
de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- | mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA,
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
. minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do circular, didmetro de 38 mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). » Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
. tolerdncias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou néo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6
mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips. Obs1: A definigdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. E
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permitida a utilizagdo de mastique elastico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicag@io no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor

AMARELA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor.

Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA, RECOMENDAGCAO: ALTURA
DO ALUNO de 1,19m a 1,42

ry 4%

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04,
PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
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444,00
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espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de
0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2 mm para largura e profundidade e de +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secc¢io
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secg¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag@o. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixago
do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixa¢do do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag¢do das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas ecm polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da




empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagfo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixa¢@o do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacéo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

CONIJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0.6mm. Aplicagfio de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2 mm para largura e profundidade e de +/- Imm
para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termopléstica

1400

CcJ

PROPRIA /
CJA-05
FDE/FNDE

483,00

676.200,00




extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE,
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgfio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgio
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”"), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nfo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a fravessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixag#o das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
propria logomarca. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
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eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE?”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagfio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12Zmm.
Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagédo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensoes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e de +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
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Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢dio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com sec¢io
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE FNDE”, e 0o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Fixagdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixag#&o do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixa¢3o das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identifica¢do “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano




de fabricagfio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE?”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida
Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS
(PCR) — MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensodes acabadas 900mm (largura) x
600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com sec¢io
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
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costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didgmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" e 0o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didgmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n3o de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corroso em cadmara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01,
PADRAO FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C
x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em
férmica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em MDP com espessura
de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura
cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com secg¢do circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
{rio, com costura, sec¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25 x
60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
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injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chdo 460mm
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INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de
1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico a base de ABS natural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular
na cor vermelha, formado por 4 médulos que se fixam 4 estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por mddulos e 4 parafusos por
modulo. Apés montada a mesa mede, aproximadamente,
2440x810mm e tem 640mm de altura, com variagdo das medidas
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo
de ago didmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de
cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento e
do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identifica¢do “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixag¢do do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
niimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metiélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdio em cimara de névoa salina de no minimo 300
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horas. Com apresentagdo de catalogo. Pelo fato de os padrdes
dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao
mobiliario para refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia
para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares.
PROPRIA / | 3.555,00 568.800,00
10 | CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO 160 oo

INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico 4 base de ABS natural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular
na cor azul bic, formado por 4 médulos que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por médulo.
Apos montada a mesa mede, aproximadamente, 2440x810mm e
tem 760mm de altura, com variagdo das medidas em até 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago
de se¢do 20x40mm com [,2mm, composto por 3 fravessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem
o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagfio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identifica¢do “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagfio. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia A corrosiio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
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dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia
para a elaborag@o dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares

11

PROPRIA / | 2.603,00

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 200 ¢y CISTRELV

LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa sextavada composta por
tampo e subtampo em PP. Medidas do tampo: lado maior - 61cm x
lado menor - 29cm x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49cm x lado menor - 26cm x lateral — 28cm. Estrutura:
colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do
tampo, subtampo e travessa das colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm.
CADEIRAS (6 Unidades) Assento e encosto em polipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores verde, azul bic, azul baby,
vermelho, lilas, amarelo. Dimensdes Assento: 325 X 315mm (L X
P) Encosto: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na cor cinza em tubo
de ago 7/8 x 1,20mm. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros. MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa central
com estrutura em tubo 7/8 x 1,20mm e tampo circular medindo @
0,525m em polipropileno. Garantia de 12 meses contra defeitos de
fabricagdo.

520.600,00

TOTAL DO LOTE RS
(Um milhdc, quinhentos oitenta sete mil, oitocentos cinquenta reais

1.587.850,00

Importa a presente Proposta de Precos, o valor global de RS 4.774.550,00
(Quatro milhdes, setecentos setenta quatro mil, quinhentos cinquenta reais)

Declaramos, outrossim, que conhecemos a Lei n.° 10.520, de 17 de julho de 2002,
regulamentada pelo Decreto n.° 3.555, de 8 de agosto de 2000 e posteriores alteragdes, e a
Lei n® 8.666/93, de 21/06/93, com alteragdes subsequentes, e demais legislagdo pertinente,
estando assim a elas obrigados em todas as suas condicdes e estipulagdes.

Declaramos que estamos em situag@io regular perante a qualificagdo fiscal e trabalhista,
atendendo também as exigéncias do presente Edital quanto a habilitagdo juridica e
qualificagdes técnica e econdmico-financeira, bem como que ndo possuimos, no nosso
quadro funcional, menores de dezoito anos, em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, €
nem menores de dezesseis anos em qualquer atividade, salvo como aprendiz, nos termos da
Lei n° 9.854/99, regulamentada pelo Decreto n°® 4.358, de 05/09/2002.

Fica estabelecido o prazo de validade da presente PROPOSTA em 60 (sessenta) dias a
contar da data da sessdo publica de abertura das propostas de pregos e dos documentos de
habilitagdo, pelo que nos declaramos obrigados em todos os seus termos, condigdes e



valores, durante esse periodo.

Atenciosamente,

DECLARAMOS:

Que estamos de acordo com todos os requisitos do edital

18 de novembro de 2021

FLS
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
Pregéo Eletronico N° 30/2021.
Ao Orgao 981547

item Descrigo R$ Unitario

1 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO 600,00 649,00 389.400,00
CJA-01, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS (CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA
FENOLICA) DE 06 MM. APLICACAO DE
PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10 MM (VER DETALHAMENTO
NO PROJETO). DIMENSOES ACABADAS 600
MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE) X

194 MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
. TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
COMPRIMENTO E LARGURA, E +/- 1 MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM
FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENQ) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR LARANJA, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICAGCAO). DIMENSOES NOMINAIS DE
22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
DE APLICAGAO DA FITA DE BORDO NO PONTO
CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPAGOS ou
DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
. ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA

LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO

DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58

MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). - TRAVESSA

SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE

ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,

COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75

MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,5 MM). -PES

CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO

CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1

1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO

TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06

PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6

(DIAMETRO DE 6 MM). -06 PARAFUSOS ROSCA

METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),

COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE

+/- 2 MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.

OBS1: A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE

MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS

PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A

ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O

APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A

2126 Gerado por: 54 &2 C e
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Ao Orgao 981547

Iltem Descrigao e

SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO

DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A

UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU

OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO.
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. OBS1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER

. OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR

. EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS ITEM 3.1.3.), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-
FNDE" (CONFORME INDICACAO NO PROJETO),
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO

. COMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO _ QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGAQO: ALTURA DO ALUNO DE
0,93M A 1,16M.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS

MODELO/VERSAQ: CONJUNTO

R$ Unitario  Valor Total

3/26 Gerado por: 5% effecti conn
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~Item _Descrigao

'U_nidade

2 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO CONJUNTO

FNDE DESCRICAO: MESA: TAMPO EM MDP
COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM  LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA
COR BRANCA. DIMENSOES ACABADAS 800MM
(LARGURA) X 800MM (PROFUNDIDADE) X
25,8MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA COM
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR LARANJA, COLADAS COM ADESIVO
"HOT MELTING". RESISTENCIA  AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AGCO CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAQ  CIRCULAR
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSAS EM TUBO DE AGO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
ROSCA MAQUINA POLEGADA, DIAMETRO DE
1/4 X COMPRIMENTO 2 , CABEGCA CHATA,
FENDA SIMPLES. SAPATAS EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR LARANJA. NOS MOLDES DAS SAPATAS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE", O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA
CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E ADEQUADA. O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA

4,26

Qtd
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. ltem Descrigdo 3 P R$ Unitario :

COR LARANJA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. (O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA). ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM

. CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIXAGAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO  DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. FIXAGCAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 18MM. PONTEIRAS
E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE" E O

. NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS. 4: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS. RECOMENDAGCAOQ:
CONJUNTO COLETIVO (01MESA / 04
CADEIRAS) TAMANHO 1 ALTURA DO ALUNO:
DE 0,93M A 1,16M.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: CONJUNTO
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: _item Descricdo - Unidade. =

3 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO 600,00 644,00 386.400,00
CJA-03, PADRAO FNDE DESCRIGAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAOQ,
0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM.
APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA) X
450 MM (PROFUNDIDADE) X 194 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE

. ATE + 2 MM PARA COMPRIMENTO E LARGURA,

E +/- 1 MM PARA ESPESSURA.
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +-
0,5MM PARA ESPESSURA.

CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
DE APLICACAO DA FITA DE BORDO NO PONTO
CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPACOS ou
DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA

. LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58
MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).

- TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
C, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,5 MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA. AS  CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
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_'ltem Descrigao - e Unidade

CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-

LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ, A
IDENTIFICACAOQ "MODELO FDE-
FNDE" (CONFORME INDICADO NO PROJETO),
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. -
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES

. DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6 MM). -06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2 MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.

- OBS1: A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE

MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A
ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO Oou
OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO.

DESCRICAO CONFORME EDITAL.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: S_AO LUCAS

MODELO/VERSAQ: CONJUNTO

Gerada por: 25 GHECT uomin
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* ltem pgsérigao

4 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO
CJA-04, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICAGCAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM (PROFUNDIDADE) X  19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE

. ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE

E DE +- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA, COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICACAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
. DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA

SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE

ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,

COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE

31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES

CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO

CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1

1/2), EM CHAPA 16 (1,5MMR. PORTA-LIVROS EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE

CARGAS MINERAIS, COMPOSTO

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-

PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,

PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA

COR CINZA. AS CARACTERISTICAS

FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA

E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER

PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO

COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-

SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A

CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE.

DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO

CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-

8/26
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Item Descrigao

LIVROS DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO  INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
. PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 2. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA
COR VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
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- Item Descricdo

IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
‘ . ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
. EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

Unidade

PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,33M A 1,59M.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/NVERSAO: CONJUNTO
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. lem Descrigio N RS Unitario

5 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO 1.400,00 649,00 908.600,00
CJA-05, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM - (PROFUNDIDADE) X 19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE

. ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E DE +- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR VERDE, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE
INICIO E TERMINO DE APLICAGCAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA

. LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO

DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGAQO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM[). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
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LIVROS DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO  INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
. PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRC DE  6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA
COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO

g
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IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE. ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
. ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
. VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES,  DESIGN =
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
. PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,46M A 1,76M.
MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: CONJUNTO

Gerado pot: 58 SHECHcombe
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6 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO 2.000,00 639,00 1.278.000,00
CJA-06, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE

. ATE + 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E DE +- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE
INICIO E TERMINO DE APLICACAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGCOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

. COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MMR. PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO [SENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR  CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
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_Item Descrigdo

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO  INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6
. (DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER

R$ Unitario =~

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 2 O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA
COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A

15126 Gerado por: 5% @HEC come



. ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
= Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, Sdo Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5099/
CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657 e nA g B

Email: escollar.moveis@gmail,com
FLS KO
Apresentamos nossa proposta de precos. "“&—-

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. — £
Pregao Eletronico N° 30/2021.
Ao Orgéo 981547

ltem Descrigao =~ gt gEaa CLad RS Uniférid_’ g

IDENTIFICACAO MODELO FDE- FNDE - o
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
(1.9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA
. ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
. METALICAS  DEVE  SER  APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA  DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE
1,59M A 1,88M.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: CONJUNTO
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7 MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA UNIDADE 100,00 1.140,00 114.000,00
DE RODAS (PCR) - MA-02, PADRAO FNDE
DESCRIGCAO: MESA DIMENSOES: 600 X 900 X
760MM (L X C X H) TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), CANTOS
ARREDCONDADOS (CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA
FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS
GARRA. COM ROSCA METRICA Mé E
COMPRIMENTO 10MM (VER DETALHAMENTO

. NO PROJETO). DIMENSOES ACABADAS 900MM
(LARGURA) X 600MM (PROFUNDIDADE) X
19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E +- 1MM PARA
"ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM
FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILAY; PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE  COLAGEM,
ACABPAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR AZUL (VER REFERENCIAS), COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICACAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS

. OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACC CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBQ DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM_CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE REPUXO, DIAMETRO DE  48MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
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Item Descrigdo S - Unidade

EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE" E O NOME DA .EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO

. GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. ©OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE
SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO
DEVE SER DE DO/T0. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA.
MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: UNIDADE
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8 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E  CONJUNTO 300,00 1.240,00 372.000,00
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MESA
DIMENSOES: 650 X 1200 X 760MM (L X C X H)
TAMPO EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM FORMICA 0,8 MM DE
ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA
DE BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL
FRONTAL EM MDP COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO -
BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. |
ESTRUTURA CINZA: MONTANTES VERTICAIS |
COMFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBCNO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM

. CHAPA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE C, COM SECCAO
CIRCULAR DE = 31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16
(1,5MM). PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE = 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25 X
60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR
CINZA. DIMENSOES ASSENTO: 400 X 430MM (L
X P) ENCOSTO: 396 X 198MM (L X H).
ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE AGCO

. CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
CINZA. ALTURA DO ASSENTO AO CHAQ 460MM.

MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAQ: CONJUNTO
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Pregédo Eletrénico N° 30/2021. S T e

Ao Orgdo 981547

9 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM  CONJUNTO 150,00 2.340,00 351.000,00

TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO DE
133M A 1,59M. MESA COMPOSTA POR
TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL,
COM PIGMENTAGCAO, SUPERFICIE LISA, SEM
BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA
COR VERMELHA, FORMADO POR 4 MODULOS
QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS
DA 'MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS
POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
. APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM
640MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS
MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO
EM TUBO DE AGCO DE SECAO 20X40MM COM
1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES)
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERVELHA.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
. APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 1. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO  INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR.  DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
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SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~  GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS  PARTES
METALICAS DEVE  SER  APLICADO

. TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. COM APRESENTAGAO DE CATALOGO.
PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT
NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE
SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A
ELABORAGCAO DOS PROJETOS DAS MESAS E
DAS CADEIRAS PARA  REFEITORIOS
ESCOLARES.

MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: CONJUNTO
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- ltem Descrigao : ; ... .. Unidade

10 CONJUNTO DE REFEIT('JRIO COoM MESA COM  CONJUNTO 160,00 2.740,00 438.400,00
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,59M A 1,88M.

MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES,
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL BIC,
FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A
ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO
4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE
CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR
MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO.
. APOS MONTADA A MESA  MEDE,
APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM
760MM DE ALTURA, COM VARIAGCAO DAS
MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO
EM TUBO DE ACO DE SEGCAO 20X40MM COM
1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE AGCO DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI.
CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR AZUL. DIMENSOES,
. DESIGN E ACABAMENTO CONFORME

PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE

FABRICACAO.
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA.

ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

FlXAc;Ao DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
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COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE

FABRICACAO.
. OBS. 22 O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. COM APRESENTACAO DE CATALOGO.
PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT
NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE
SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A
ELABORAGAO DOS PROJETOS DAS MESAS E
DAS  CADEIRAS PARA  REFEITORIOS
ESCOLARES.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS

MODELO/VERSAO: CONJUNTO
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Item Descngéo

11 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM  CONJUNTO 200,00 3.190,00 638.000,00
6 LUGARES MESA (6 UNIDADES): MESA
SEXTAVADA COMPOSTA POR TAMPO E
SUBTAMPO EM PP. MEDIDAS DO TAMPO:
LADO MAIOR - 61CM X LADO MENOR - 29CM X
LATERAL - 37CM. MEDIDAS DO SUBTAMPO:
LADO MAIOR - 49CM X LADO MENOR - 26CM X
LATERAL - 28CM. ESTRUTURA: COLUNAS
VERTICAIS EM TUBO OBLONGO 20 X 45 X
1,20MM, SUPORTE DO TAMPO, SUBTAMPO E
TRAVESSA DAS COLUNAS EM TUBO 20 X 20 X
1,20MM. CADEIRAS (6 UNIDADES) ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, NAS CORES VERDE, AZUL
BIC, AZUL BABY, VERMELHO, LILAS, AMARELO.

. DIMENSOES ASSENTO: 325 X 315MM (L X P)
ENCOSTO: 330 X 160MM (L X H). ESTRUTURA
NA COR CINZA EM TUBO DE AGO 7/8 X 1,20MM.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A  CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS. MESA DE
CENTRO (1 UNIDADE) MESA CENTRAL COM
ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E TAMPO
CIRCULAR  MEDINDO 0,525M  EM
POLIPROPILENO. GARANTIA DE 12 MESES
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.

MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAO: CONJUNTO

| = - ——— - ValrioGidoopo:
s ; 2 ] Valor total da-proposta:

vaior total dessa proposta é de R$5.778.000,00 (cinco milhdes e setecentos e setenta e oito mil reais).
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Dados Comerciais:
Banco: 001 - Banco do Brasil
Conta: 64.375-0
Agencia:1414-1

Validade da proposta: 90 dias

Prazo de entrega: Conforme indicado no edital.

Prazo para pagamento: 30 dias

GARANTIA DO PRODUTO CONFORME ESPECIFICADO NO EDITAL

Observacgoes:

1. Declaro. que nos pregos indicados na planilha de pregos acima, estdo inclufdos todos os custos, beneficios, encargos, tributos e demais
contribuigbes pertinentes.

2. Declaro conhecer a legislagdo de regéncia desta licitagdo e que os produtos serdo fornecidos de acordo com as condigdes
e lecidas neste Edital e seus anexos, que conhecemos e aceitamos em todos os seus termos.

3 azo de validade desta proposta é de 90 (noventa ) dias, contados da data de abertura, conforme previsto no predmbulo do Edital do
Pregdo Eletrénico em epigrafae.

4. Declaro que entregaremos os produtos licitados no prazo conforme o edital em epigrafe, contados do recebimento da Ordem de
Fornecimento.

5. Declaro que providenciaremos a substituicdo do(s) produto(s) rejeitado(s) no todo ou em parte pela contratante, na hlpétese de nao
conformidade com as especificacbes exigidas no Anexo | - Termo de Referéncia, quando do seu recebimento provisdrio, no prazo
conforme o edital em epigrafe, contados a partir da notificagéo oficial feita pelo gestor/fiscal da contratagdo, sem qualquer custo para a
Contratante.

6. Os produtos ofertados terdo validade igual ou superior, a contar da entrega definitiva do objeto, de acordo com o que esta previsto no
termo de referéncia do edital em epigrafe.

7. Informamos, desde ja, que, caso nos seja adjudicado o objeto da licitagdo, os pagamentos deverdo ser creditados a CONTA
CORRENTE N°.64.375-0 AGENCIA N°. 1414-1 BANCO DO BRASIL, em nome de : Escollar Industria de Moveis LTDA-EPP

8. Informamos que o Representante que assinara o(s) futuro(s) Contrato(s), sera o Clementino Lucas da Costa Junior, portador da
Carteira de Identidade n° 164708 Orgéo expedidor SSP-Pl e do CPF 036.178.903-34.

Informamos que o Representante que assinara o(s) futuro(s) Contrato(s), sera o Clementino Lucas da Costa Junior, portador da Carteira
de Identidade n° 164708 Orgao expedidor SSP-Pl e do CPF 036.178.903-34.

DECLARO DE DIREITO QUE ACEITO ESTA CIENTE DE TODAS AS CLAUSULAS DO EDITAL E SEUS ANEXOS.
SAO LUIS-MA, 22 de Novembro de 2021

. Representante Legal

ERBe. Sebttagui ave A Caob
t:u:-alwr It antris e mvwh L I'"hl g8
CENE S0 TTT S3RA0EY )
Repressntante Logal
ibacia Sirfvimie dhom Miries Tk
CEE: 034 456 549 36

MARIA SILVANE DOS ANJOS DUTRA
RG:24251732003-5 CPF:038.169.843-20
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