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SECRETARIA DA EDUCAÇÃO  - ATOS NORMATIVOS MUNICIPAIS - SOLICITAÇÃO DE COTAÇÕES: 1/2021
- REGISTRO DE PREÇOS (MENOR PREÇO POR LOTE) VISANDO FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE

MATERIAL PERMANENTE PARA AS ESCOLAS DA REDE DE ENSINO DO MUNICÍPIO DE SÃO BENEDITO -
CE

PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA
AVISO DE COTAÇÃO DE PREÇO

O Município de São Benedito torna público para conhecimento de interessados, que está recebendo
cotações de preços para REGISTRO DE PREÇOS (MENOR PREÇO POR LOTE) VISANDO FUTURA 
E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MATERIAL PERMANENTE PARA AS ESCOLAS DA REDE DE 
ENSINO DO MUNICÍPIO DE SÃO BENEDITO - CE, visando a formação de orçamento estimado, 
conforme abaixo:

À Prefeitura Municipal de São Benedito

A/C: Central de Compras

EMPRESA/PESSOA 
FÍSICA:

CNPJ/CPF:

ENDEREÇO:

TELEFONE/E-MAIL:

LOTE I

ITEM DESCRIÇÃO DO ITEM UNIDA
DE

TOTA
L

VALOR 
UNITÁRIO (R
$)

VALOR 
TOTAL (R$)
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1 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) 
CJA-01, PADRÃO FNDE DESCRIÇÃO: MESA 
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico 
de alta pressão, 0,8 mm de espessura, 
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos 
arredondados (conforme projeto). Revestimento na 
face inferior em chapa de balanceamento (contra-
placa fenólica) de 0,6 mm. Aplicação de porcas 
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm 
(ver detalhamento no projeto). Dimensões 
acabadas 600 mm (largura) x 450 mm 
(profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-
se tolerância de até + 2 mm para comprimento e 
largura, e +/-  1 mm para espessura. Topos 
encabeçados com fita de bordo termoplástica 
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de 
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), 
com "primer" na face de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor LARANJA, colada 
com adesivo "HotMelting". Resistência ao 
arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para 
espessura. Centralizar ponto de início e término de 
aplicação da fita de bordo no ponto central e do 
lado oposto à borda de contato com o usuário. O 
ponto de encontro da fita de bordo não deve 
apresentar espaços ou deslocamentos que 
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta 
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 
mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com 
secção circular, diâmetro de 31,75 mm (1 1/4) em 
chapa 16 (1,5 mm).  -Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Fixação do tampo à estrutura 
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 
(diâmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca métrica 
M6 (diâmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com 
tolerância de +/- 2 mm), cabeça panela, fenda 
Phillips. Obs1: A definição dos processos de 
montagem e do torque de aperto dos parafusos 
que fixam o tampo à estrutura deve considerar, que 
após o aperto, não deve haver vazio entre a 
superfície da porca garra e o laminado de alta 
pressão. É permitida a utilização de mastique 
elástico ou outro produto polimérico na região 
situada entre a superfície da porca garra e o 
laminado de alta pressão. Fixação das sapatas 
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de 
“repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. 
Ponteiras e sapatas em copolímero virgem, isento 
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, 
fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando 
o número identificador do polímero, datador de 
lotes indicando mês e ano de fabricação, a 
identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme 
indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome 
do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 
micrometros na cor CINZA CADEIRA Assento e 
encosto em polipropileno copolímero virgem isento 
de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve 
ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; 
datador de lotes indicando mês e ano de 
fabricação; a identificação “modelo FDE-FNDE” 
(conforme indicado no projeto) e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado.  Obs1: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, 
com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 
(1,9mm). Fixação do assento e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e 
sapatas, em polipropileno copolímero virgem, 
isento de cargas minerais, injetadas na cor 
LARANJA (ver referências item 3.1.3.), fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve 
ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme 
indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome 
do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
anti-ferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 
300 horas. Pintura dos elementos metálicos em 
tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, 
brilhante, polimerizada em estufa, espessura 
mínima 40 micrometros, na cor CINZA. 
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO de 
0,93m a 1,16m.
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2 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRÃO 
FNDE DESCRIÇÃO:  Mesa: Tampo em MDP com 
espessura de 25mm, revestido na face superior em 
laminado melamínico de alta pressão, 0,8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, 
cantos arredondados. Revestimento na face inferior 
em laminado melamínico de baixa pressão - BP, na 
cor BRANCA. Dimensões acabadas 800mm 
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm 
(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mm 
para largura e profundidade e +/- 1mm para 
espessura. Topos encabeçados com fita de bordo 
termoplástica extrudada com acabamento de 
superfície texturizado, na cor LARANJA, coladas 
com adesivo "Hot Melting". Resistência ao 
arrancamento mínima de 70N. Dimensões nominais 
de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com 
tolerância de +/- 0,5mm para espessura.  Estrutura 
da mesa composta de: Pés confeccionados em 
tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, 
secção circular diâmetro de 38mm (1 1/2"), em 
chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de aço 
carbono, laminado a frio, com costura, secção 
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). 
Fixação do tampo à estrutura através de parafusos 
rosca máquina polegada, diâmetro de 1/4” x 
comprimento 2” , cabeça chata, fenda simples. 
Sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento 
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA. 
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando 
o número identificador do polímero, datador de 
lotes indicando mês e ano de fabricação, a 
identificação "modelo FDE-FNDE", o nome da 
empresa fabricante do componente injetado, e a 
espessura da chapa e o diâmetro correspondente 
ao tubo para o qual a peça é adequada. O nome do 
fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
anti-ferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 
300 horas. Pintura dos elementos metálicos em 
tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, 
brilhante, polimerizada em estufa, espessura 
mínima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira 
Assento e encosto em polipropileno copolímero 
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor 
LARANJA. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes do assento e do 
encosto deve ser gravado o símbolo internacional 
de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, datador de lotes 
indicando mês e ano de fabricação, a identificação 
"modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. (O nome do 
fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca). 
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, 
com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 
(1,9mm). Fixação do assento e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixação do 
assento em compensado moldado à estrutura 
através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 16mm. Fixação do encosto em 
compensado moldado à estrutura através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 18mm. Ponteiras e sapatas, em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve 
ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 
4: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. · 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
anti-ferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 
300 horas. · Pintura dos elementos metálicos em 
tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, eletrostática, 
brilhante, polimerizada em estufa, espessura 
mínima 40 micrometros. RECOMENDAÇÃO: 
Conjunto coletivo (01mesa / 04 cadeiras) tamanho 
1 Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.
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3 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) 
CJA-03, PADRÃO FNDE DESCRIÇÃO: MESA 
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico 
de alta pressão, 0,8 mm de espessura, 
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos 
arredondados. Revestimento na face inferior em 
chapa de balanceamento (contra-placa fenólica) de 
0,6 mm. Aplicação de porcas garra com rosca 
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensões 
acabadas 600 mm (largura) x 450 mm 
(profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-
se tolerância de até + 2 mm para comprimento e 
largura, e +/-  1 mm para espessura. Topos 
encabeçados com fita de bordo termoplástica 
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de 
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), 
com "primer" na face de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor AMARELA, colada 
com adesivo "HotMelting". Resistência ao 
arrancamento mínima de 70N. Dimensões nominais 
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com 
tolerância de +/- 0,5mm para espessura. 
Centralizar ponto de início e término de aplicação 
da fita de bordo no ponto central e do lado oposto à 
borda de contato com o usuário. O ponto de 
encontro da fita de bordo não deve apresentar 
espaços ou deslocamentos que facilitem seu 
arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes 
verticais e travessa longitudinal confeccionados em 
tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 
(1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em 
tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, 
curvado em formato de “C”, com secção circular, 
diâmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 
mm).  - Pés confeccionados em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, secção 
circular, diâmetro de 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 
(1,5mm). • Porta-livros em polipropileno copolímero 
isento de cargas minerais, composto 
preferencialmente de 50% de matéria-prima 
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA. As características 
funcionais, dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor, devem ser preservadas no 
produto produzido com matéria-prima reciclada, 
admitindo-se tolerâncias na tonalidade a critério da 
Comissão Técnica do FNDE. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde do porta-
livros deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador 
do polímero, datador de lotes indicando mês e ano 
de fabricação, a identificação "modelo FDE-FNDE" 
(conforme indicado no projeto), e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 
1: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Fixação do tampo à estrutura através de: - 06 
porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6 
mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 
6 mm), comprimento 47 mm (com tolerância de +/-
2 mm), cabeça panela, fenda Phillips. Obs1: A 
definição dos processos de montagem e do torque 
de aperto dos parafusos que fixam o tampo à 
estrutura deve considerar, que após o aperto, não 
deve haver vazio entre a superfície da porca garra 
e o laminado de alta pressão. É permitida a 
utilização de mastique elástico ou outro produto 
polimérico na região situada entre a superfície da 
porca garra e o laminado de alta pressão. Fixação 
do porta-livros à travessa longitudinal através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,0mm, 
comprimento 10mm. Fixação das sapatas (frontal e 
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, 
diâmetro de 4,8mm, comprimento 12 mm. 
Ponteiras e sapatas em copolímero virgem, isento 
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, 
fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando 
o número identificador do polímero, datador de 
lotes indicando mês e ano de fabricação, a 
identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme 
indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome 
do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 
micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e 
encosto em polipropileno copolímero virgem isento 
de cargas minerais, injetados na cor AMARELA. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve 
ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; 
datador de lotes indicando mês e ano de 
fabricação; a identificação “modelo FDE-FNDE” 
(conforme indicado no projeto) e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado.  Obs1: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, 
com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 
(1,9mm). Fixação do assento e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e 
sapatas, em polipropileno copolímero virgem, 
isento de cargas minerais, injetadas na cor 
AMARELA, fixadas à estrutura através de encaixe e 
pino expansor. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas deve ser gravado o símbolo internacional 
de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, a identificação "modelo 
FDE-FNDE" (conforme indicação no projeto), e o 
nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Obs2: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento anti-ferruginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara de névoa salina 
de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA. 
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO de 
1,19m a 1,42m.
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4 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) 
CJA-04, PADRÃO FNDE DESCRIÇÃO: MESA 
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico 
de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento 
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. 
Revestimento na face inferior em chapa de 
balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. 
Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e 
comprimento 10mm. Dimensões acabadas 600mm 
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2 mm 
para largura e profundidade e de +/- 1mm para 
espessura. Topos encabeçados com fita de bordo 
termoplástica extrudada, confeccionada em PVC 
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE 
(polietileno), com “primer” na face de colagem, 
acabamento de superfície texturizado, na cor 
VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting". 
Resistência ao arrancamento mínima de 70N. 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para 
espessura. Centralizar ponto de início e término de 
aplicação da fita de bordo no ponto central e do 
lado oposto à borda de contato com o usuário. O 
ponto de encontro da fita de bordo não deve 
apresentar espaços ou descolamentos que 
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta 
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com 
secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em 
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno 
copolímero isento de cargas minerais, composto 
preferencialmente de 50% de matéria-prima 
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA. As características 
funcionais, dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor devem ser preservadas no 
produto produzido com matéria-prima reciclada, 
admitindo-se tolerâncias na tonalidade, a critério da 
Comissão Técnica do FNDE. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde do porta-
livros deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador 
do polímero, a identificação “modelo FDE-FNDE”, e 
o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesse molde também deve ser inserido 
datador duplo com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Fixação do tampo à estrutura através 
de: -  06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro 
de 6mm);  - 06 parafusos rosca métrica M6 
(diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda 
Phillips. Fixação do porta-livros à travessa 
longitudinal através de rebites de “repuxo”, 
diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixação 
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais, injetadas na cor VERMELHA. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas devem ser 
gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 5 ou 6mm 
de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 2: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara de névoa salina 
de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 micrometros na cor 
CINZA. CADEIRA Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais,  injetados na cor VERMELHA. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve 
ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, 
em chapa 14 (1,9mm). Fixação do assento e 
encosto injetados à estrutura através de rebites de 
“repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. 
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero 
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor 
VERMELHA, fixadas à estrutura através de encaixe 
e pino expansor. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devem ser gravados o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação 
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com 
miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo 
insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 2: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima 40 
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAÇÃO: 
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.
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5 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) 
CJA-05, PADRÃO FNDE DESCRIÇÃO: MESA 
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico 
de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento 
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. 
Revestimento na face inferior em chapa de 
balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. 
Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e 
comprimento 10mm. Dimensões acabadas 600mm 
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2 mm 
para largura e profundidade e de +/- 1mm para 
espessura. Topos encabeçados com fita de bordo 
termoplástica extrudada, confeccionada em PVC 
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE 
(polietileno), com “primer” na face de colagem, 
acabamento de superfície texturizado, na cor 
VERDE, colada com adesivo "HotMelting". 
Resistência ao arrancamento mínima de 70N. 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para 
espessura. Centralizar ponto de início e término de 
aplicação da fita de bordo no ponto central e do 
lado oposto à borda de contato com o usuário. O 
ponto de encontro da fita de bordo não deve 
apresentar espaços ou descolamentos que 
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta 
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com 
secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em 
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno 
copolímero isento de cargas minerais, composto 
preferencialmente de 50% de matéria-prima 
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA. As características 
funcionais, dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor devem ser preservadas no 
produto produzido com matéria-prima reciclada, 
admitindo-se tolerâncias na tonalidade, a critério da 
Comissão Técnica do FNDE. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde do porta-
livros deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador 
do polímero, a identificação “modelo FDE-FNDE”, e 
o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesse molde também deve ser inserido 
datador duplo com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Fixação do tampo à estrutura através 
de: -  06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro 
de 6mm);  - 06 parafusos rosca métrica M6 
(diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda 
Phillips. Fixação do porta-livros à travessa 
longitudinal através de rebites de “repuxo”, 
diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixação 
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais, injetadas na cor VERDE. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas devem ser 
gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 5 ou 6mm 
de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 2: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara de névoa salina 
de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 micrometros na cor 
CINZA. CADEIRA Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais,  injetados na cor VERDE. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes do assento e do encosto deve ser gravado 
o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, 
em chapa 14 (1,9mm). Fixação do assento e 
encosto injetados à estrutura através de rebites de 
“repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. 
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero 
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor 
VERDE, fixadas à estrutura através de encaixe e 
pino expansor. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devem ser gravados o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação 
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com 
miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo 
insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 2: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima 40 
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAÇÃO: 
ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.
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6 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) 
CJA-06, PADRÃO FNDE DESCRIÇÃO: MESA 
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, 
revestido na face superior em laminado melamínico 
de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento 
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. 
Revestimento na face inferior em chapa de 
balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. 
Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e 
comprimento 10mm. Dimensões acabadas 600mm 
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm 
(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mm 
para largura e profundidade e de +/- 1mm para 
espessura. Topos encabeçados com fita de bordo 
termoplástica extrudada, confeccionada em PVC 
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE 
(polietileno), com “primer” na face de colagem, 
acabamento de superfície texturizado, na cor 
AZUL, colada com adesivo "HotMelting". 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para 
espessura. Centralizar ponto de início e término de 
aplicação da fita de bordo no ponto central e do 
lado oposto à borda de contato com o usuário. O 
ponto de encontro da fita de bordo não deve 
apresentar espaços ou descolamentos que 
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta 
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com 
secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em 
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno 
copolímero isento de cargas minerais, composto 
preferencialmente de 50% de matéria-prima 
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA. As características 
funcionais, dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor devem ser preservadas no 
produto produzido com matéria-prima reciclada, 
admitindo-se tolerâncias na tonalidade, a critério da 
Comissão Técnica do FNDE. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde do porta-
livros deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador 
do polímero, a identificação “modelo FDE-FNDE”, e 
o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesse molde também deve ser inserido 
datador duplo com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Fixação do tampo à estrutura através 
de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro 
de 6mm);  - 06 parafusos rosca métrica M6 
(diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda 
Phillips. Fixação do porta-livros à travessa 
longitudinal através de rebites de “repuxo”, 
diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixação 
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais, injetadas na cor AZUL. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas devem ser 
gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 5 ou 6mm 
de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 2: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara de névoa salina 
de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, 
eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 micrometros na cor 
CINZA. CADEIRA Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas 
minerais, injetados na cor AZUL. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos 
moldes do assento e do encosto devem ser 
gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, 
em chapa 14 (1,9mm). Fixação do assento e 
encosto injetados à estrutura através de rebites de 
“repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. 
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero 
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor 
AZUL, fixadas à estrutura através de encaixe e pino 
expansor. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devem ser gravados o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação 
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com 
miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo 
insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 2: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima 40 
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAÇÃO: 
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.
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7 MESA ACESSÍVEL PARA PESSOA EM CADEIRA 
DE RODAS (PCR) - MA-02, PADRÃO FNDE 
DESCRIÇÃO:  MESA Dimensões: 600 x 900 x 
760mm (L x C x H)  Tampo em MDP, com 
espessura de 18mm, revestido na face superior em 
laminado melamínico de alta pressão, 0,8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA 
(ver referências), cantos arredondados (conforme 
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de 
balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. 
Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e 
comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). 
Dimensões acabadas 900mm (largura) x 600mm 
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se 
tolerância de até +/- 2mm para largura e 
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos 
encabeçados com fita de bordo termoplástica 
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de 
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), 
com “primer” na face de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor AZUL (ver 
referências), colada com adesivo "HotMelting". 
Resistência ao arrancamento mínima de 70N. 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para 
espessura. Centralizar ponto de início e término de 
aplicação da fita de bordo no ponto central e do 
lado oposto à borda de contato com o usuário. O 
ponto de encontro da fita de bordo não deve 
apresentar espaços ou descolamentos que 
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta 
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com 
secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em 
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Fixação do tampo à estrutura 
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 
(diâmetro de 6mm);  - 06 parafusos rosca métrica 
M6 (diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda 
Phillips. Fixação das sapatas (frontal e posterior) 
aos pés através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas 
em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas à 
estrutura através de encaixe. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. Nos moldes das 
ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, datador de lotes 
indicando mês e ano de fabricação, a identificação 
"modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses moldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com 
miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo 
insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 1: 
O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosão 
em câmara de névoa salina de no mínimo 300 
horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e 
o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura 
dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida 
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 
micrometros na cor CINZA.

Unidad
e

100

8 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E 
CADEIRA) CJP-01, PADRÃO FNDE MESA 
Dimensões: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H)  
Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face 
superior em fórmica 0,8 mm de espessura e na 
face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 
mm. Painel frontal em MDP com espessura de 18 
mm, revestido nas duas faces em laminado 
melamínico de baixa pressão - BP, acabamento 
frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes 
verticais confeccionados em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 
mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa 
superior confeccionada em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, curvado em formato 
de “C”, com secção circular de Ø = 31,75mm (1 
1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados 
em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção circular de Ø = 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal 
confeccionada em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção semi-oblonga de 25 x 60 
mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas 
em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, 
injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura através 
de encaixe. Cadeira Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem e sem cargas, 
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados 
na cor CINZA. Dimensões Assento: 400 X 430mm 
(L X P) Encosto: 396 X  198mm (L x H). Estrutura 
cinza em tubo de aço carbono laminado a frio, com 
costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). 
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero 
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. 
Altura do assento ao chão 460mm.

Conjunt
o

300

Valor Total: R$ 

LOTE II

Nº DO 
ITEM

DESCRIÇÃO DO ITEM UNIDAD
E

TOTA
L

VLR. 
MÉDIO 
UNIT.

VLR. MÉDIO 
TOTAL

10 CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA 
COM TAMPO INJETADO EM 
TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 
CADEIRAS RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 
ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa composta por 
tampos modulares, tampo injetado em 
termoplástico à base de ABS natural, com 
pigmentação, superfície lisa, sem brilho e com 
formato retangular na cor vermelha, formado 
por 4 módulos que se fixam à estrutura por meio 
de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da 
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por 
módulos e 4 parafusos por módulo. Após 
montada a mesa mede, aproximadamente, 
2440x810mm e tem 640mm de altura, com 
variação das medidas em até 5%. A estrutura 
deve ser formada por um quadro fabricado em 
tubo de aço de seção 20x40mm com 1,2mm, 
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As 
pernas devem ser fabricadas em tubo de aço 
diâmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de 
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. 
Na extremidade inferior de cada pé existe uma 
sapata com regulagem de altura para 
nivelamento da mesa, fabricada em 
polipropileno. Todas as peças metálicas que 
compõe a mesa recebem tratamento 
anticorrosivo e pintura em tinta epóxi. 
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto 
em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetados na cor VERVELHA. 
Nos moldes do assento e do encosto devem ser 
gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do 
polímero, a identificação “modelo FDE-FNDE”, e 
o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesses moldes também devem ser 
inseridos datadores duplos com miolo giratório 
de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando 
mês e ano de fabricação. Obs. 1: O nome do 
fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, diâmetro de 
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixação do 
assento e encosto injetados à estrutura através 
de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, 
fixadas à estrutura através de encaixe e pino 
expansor. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devem ser gravados o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FNDE”, e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratório de 5 ou 
6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e 
ano de fabricação. Obs. 2: O nome do 
fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Nas partes metálicas deve ser 
aplicado tratamento antiferruginoso que 
assegure resistência à corrosão em câmara de 
névoa salina de no mínimo 300 horas. Com 
apresentação de catálogo. Pelo fato de os 
padrões dimensionais estarem relacionados às 
estaturas dos indivíduos, embora a norma 
ABNT NBR 14006:2008 não seja aplicável ao 
mobiliário para refeitório, ela pode ser utilizada 
como referência para a elaboração dos projetos 
das mesas e das cadeiras para refeitórios 
escolares.

Conjunt
o

150

11 CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA 
COM TAMPO INJETADO EM 
TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS COM 8 
CADEIRAS RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 
ALUNO de 1,59m a 1,88m. Mesa composta por 
tampos modulares, tampo injetado em 
termoplástico à base de ABS natural, com 
pigmentação, superfície lisa, sem brilho e com 
formato retangular na cor azul bic, formado por 
4 módulos que se fixam à estrutura por meio de 
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da 
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por 
módulos e 4 parafusos por módulo. Após 
montada a mesa mede, aproximadamente, 
2440x810mm e tem 760mm de altura, com 
variação das medidas em até 5%. A estrutura 
deve ser formada por um quadro fabricado em 
tubo de aço de seção 20x40mm com 1,2mm, 
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As 
pernas devem ser fabricadas em tubo de aço 
diâmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de 
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. 
Na extremidade inferior de cada pé existe uma 
sapata com regulagem de altura para 
nivelamento da mesa, fabricada em 
polipropileno. Todas as peças metálicas que 
compõe a mesa recebem tratamento 
anticorrosivo e pintura em tinta epóxi. 
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto 
em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetados na cor AZUL. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes do assento e do encosto 
devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, a identificação 
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores 
duplos com miolo giratório de 16mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado 
por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. Estrutura em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, diâmetro 
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixação do 
assento e encosto injetados à estrutura através 
de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 
à estrutura através de encaixe e pino expansor. 
Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, a identificação 
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores 
duplos com miolo giratório de 5 ou 6mm de 
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação. Obs. 2: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado 
por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. Nas partes metálicas deve 
ser aplicado tratamento antiferruginoso que 
assegure resistência à corrosão em câmara de 
névoa salina de no mínimo 300 horas. Com 
apresentação de catálogo. Pelo fato de os 
padrões dimensionais estarem relacionados às 
estaturas dos indivíduos, embora a norma 
ABNT NBR 14006:2008 não seja aplicável ao 
mobiliário para refeitório, ela pode ser utilizada 
como referência para a elaboração dos projetos 
das mesas e das cadeiras para refeitórios 
escolares.

Conjunt
o

160

12 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP 
COM 6 LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa 
sextavada composta por tampo e subtampo em 
PP. Medidas do tampo: lado maior - 61cm x 
lado menor - 29cm x lateral - 37cm. Medidas do 
subtampo: lado maior - 49cm x lado menor -
26cm x lateral - 28cm.     Estrutura: colunas 
verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1,20mm, 
suporte do tampo, subtampo e travessa das 
colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm. CADEIRAS 
(6 Unidades) Assento e encosto em 
polipropileno, moldados anatomicamente, nas 
cores verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilás, 
amarelo. Dimensões Assento: 325 X 315mm (L 
X P) Encosto: 330 X  160mm (L x H). Estrutura 
na cor cinza em tubo de aço 7/8 x 1,20mm. Nas 
partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
anti-ferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi / 
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada 
em estufa, espessura mínima de 40 
micrometros. MESA DE CENTRO (1 Unidade) 
Mesa central com estrutura em tubo 7/8 x 
1,20mm e tampo circular medindo Ø 0,525m em 
polipropileno.  Garantia de 12 meses contra 
defeitos de fabricação.

Conjunt
o

200

Valor Total: R$ 

Importa o presente orçamento no valor total de R$
Validade da proposta:
Nos valores apresentados acima, estão inclusos todos os tributos, encargos trabalhistas, 
previdenciários, fiscais e comerciais, taxas, fretes, seguros, custos, despesas com taxas, e demais 
despesas que possam incidir sobre o bem e o serviço licitados, inclusive a margem de lucro.
Mais informações entrar em contato com a Central de Compras da Prefeitura Municipal de São 
Benedito pelo e-mail: comprasb@hotmail.com ou Telefone: (88) 3626-1347.

________________________-________, _____ de ____________de ________

___________________________
Carimbo e assinatura
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SECRETARIA DO TRABALHO E DESENVOLVIMENTO SOCIAL - ATOS NORMATIVOS MUNICIPAIS - AVISO
: 2021.10.28.001/2021

EXTRATO DE AVISO DE LICITAÇÃO

ESTADO DO CEARÁ - PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO BENEDITO -  C.P.L. AVISO DE 
LICITAÇÃO - MODALIDADE: TOMADA DE PREÇOS; Nº. 2021.10.28.01; TIPO: MENOR PREÇO; 
CRITÉRIO DE JULGAMENTO: MENOR PREÇO GLOBAL. O Município de São Benedito/CE, através 
sua Comissão Permanente de Licitação, torna público para o conhecimento dos interessados, que no 
dia 19 de Novembro de 2021 às 09:00 h, dará início a TOMADA DE PREÇOS supracitada, que tem 
como objetivo a seleção de proposta mais vantajosa para: contratação dos serviços técnicos 
especializados em engenharia civil, para a execução das obras de reforma dos Centros de Referência 
e Assistência Social: CRAS Damião Jorge Neto - Bairro do Chora (LOTE I) e CRAS Antônio Furtado de 
Araújo - Bairro Mons. Otalício (LOTE II), município de São Benedito/CE, conforme Projeto Básico. Os 
interessados poderão adquirir o edital e seus anexos, no endereço: Rua Paulo Marques, nº 378, 
Centro, São Benedito/CE, no horário de expediente das 08h00min às 12h00min. Demais informações, 
através do fone: (88)3626-1347. São Benedito - CE, 28 de Outubro de 2021.

Ronaldo Lobo Damasceno
Presidente da CPL.
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EQUIPE DE GOVERNO

Prefeito(a)

Saul Lima Maciel

Vice-Prefeito(a)

Secretaria da Educação Educação

Lucia de Fatima Goncalves de Paula

Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento
Social

Ieda Maria Nobre de Castro

Secretaria de Finanças

Diego Rodrigues Lima

Secretaria da Educação Educação

Antonia Edilange Alves Vieira

Secretaria da Infraestrutura e Meio
Ambiente

Aridson de Mesquita Aragão

Secretaria da Saude

Luis Carlos do Nascimento

Secretaria da Infraestrutura e Meio
Ambiente

Agnes Goncalves de Aguiar Paula

Secretaria de Administração

Giovanni de Castro Pacheco

Secretaria de Finanças

Diego Rodrigues Lima

Secretaria do Desenvolvimento Agrário e
Recursos Hídricos

Glayson de Sousa Silva

Secretaria do Desenvolvimento Agrário e
Recursos Hídricos

Jaime Gomes da Fonseca Filho

Secretaria da Saude

Anita Saraiva Dorneles
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Gabinete do Prefeito

Francisco das Chagas Brito Costa

Gabinete do Prefeito

Silvane Marques da Silva

Secretaria da Infraestrutura e Meio
Ambiente

Francisco Helton Lopes Alcantara

Secretaria de Esporte, Cultura e Turismo

Fernando Reutman Rodrigues Sales

Secretaria de Esporte, Cultura e Turismo

Mauro Martins Mota
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